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З а д а н и е  № 3 (рис. 3, табл. 2)
Центробежный насос перекачивает керосин при t = 40 °C, ( = 785 кг/м3, (  = 2(I0-6 м2/с из открытого нижнего бака в открытый промежуточный бак, из которого он перетекает в правый и нижний баки. Трубы новые оцинкованные, эквивалентная шероховатость ΔЭ=0,07 ÷ 0,1 м. Верхний бак снабжен переливным устройством, не позволяющим жидкости подниматься в верхнем баке выше уровня (на рис. 3 не показано). На нагнетательной линии имеется внезапное сужение, два резких поворота трубопровода на 900, а на всасывающей линии фильтр "Ф" обратным клапаном. 

Предполагая, что движение жидкости в сети насосной установки и трубопроводах установившееся, определять:
1. Гидравлические характеристики центробежного насоса при заданной частоте вращения.
2. Характеристику сети насосной установки.
3. Эксплуатационные параметры (Q, H, N, () насоса при заданной частоте вращения.
4. Давление в сечении, проходящем через точку А сети насоса.
5. Диаметр d4 из условия, что расход в линии l4, в 1,5 раза превышает расход в линии l3 при степени закрытия вентиля "В" равной 1/8. Какой расход жидкости будет проходить при этом через переливное устройство?
6. Во сколько раз следует изменить частоту вращения центробежного насоса, чтобы его подача изменилась в 1,8 раза. Каковы при этой будут напор насоса и потребляемая мощность?
7. Во сколько раз следует изменить частоту вращения центробежного насоса для изменения его напора в 2 раза, как изменяются Q и N?
8. Эксплуатационные параметры (Q, H, N, () при параллельной работе двух насосов данной марки при увеличении на 10 % частоты вращения. То же для последовательного соединения насосов.

9. Параметры насоса (Q, H, N, () после подрезки колеса до диаметра D2П. Как изменятся параметры при последовательной работе двух таких насосов.
10. Построить напорную и пьезометрическую линии насосной установки для заданной частоты вращения и определить по графику пьезометрический напор жидкости при входе в центробежный насос и в задней части восходящего участка нагнетательного трубопровода.
Таблица 2.

Исходные данные по вариантам

	№№ вариантов
	Марка

насоса
	D2
	n
	d1
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0,1
0,1
0,1
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8
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1,1
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Рис.5. Насос Х80-50-200-К                      Рис.6. Насос Х150-125-315Л
[image: image5.wmf]2

2

l

[image: image6.wmf]2

3

h


               Насосы с характеристиками 
а и б выпускаются 
           по специальному заказу.

Коэффициенты местных сопротивлений
1. Вход в трубку при острых кромках (вх=0,5.

2. Выход из трубы в резервуар больших размеров (вых = 1.

3. Внезапное сужение ((1 и (2 - площади сечений труб).
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	0,01
	0,1
	0,2
	0,4
	0,6
	0,8

	(в.с.
	0,5
	0,45
	0,4
	0,3
	0,2
	0,1


4. Фильтр с обратным клапаном (ф=0,6. 

5. Коэффициент сопротивления вентиля "В"
	Степень закрытия вентиля
	0
	1/8
	1/4
	3/8
	1/2
	5/8
	3/4
	7/8
	1

	(вент
	0
	0,07
	0,26
	0,81
	2,06
	5,52
	17
	98
	(


Условные обозначения
Q - расход жидкости, м3/с; Н - напор, м; N - мощность, кВт; ( -КПД; ( - плотность жидкости, кг/м3; ( - коэффициент кинематической вязкости, м2/с; ( - время, с; D2 - внешний диаметр рабочего колеса насоса, мм; D2П - внешний диаметр рабочего колеса после подрезки, мм.
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Рис.7. Насос АХ125-80-250
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Рис.8. Насос АХ//-40-200
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