Практическое задание №1 по курсу Основы технологии машиностроения 
Тема: Базы и принципы базирования
Базирование – придание заготовки требуемого положения относительно станка и инструмента.
Выбор технологической базы с учетом технических требований  к детали.
Пример №1 
Чертеж детали:


Рисунок 1- Выбор технологической базы с учетом требованием к детали
В технологическом процессе изготовления корпуса предусмотрена операция по расточке отверстия диаметром «D». При выполнении отверстия должны быть выдержаны размер «а» и технические требования, касающиеся правильности взаимного расположения отверстия относительно других поверхностей детали.
Требуется: выбрать технологические базы, разработать схему базирования.
Решение:
1) Одной из конструкторских баз является плоскость А основания. Ее следует принять за технологическую установочную базу (А), создав под ее базирование три опорные точки 1, 2, 3.
2) Технологической направляющей базой следует принять плоскость (Б) с двумя опорными точками 4 и 5. Эта база позволит обработать отверстия перпендикулярные этой плоскости. Для обеспечения симметричности расположения отверстия относительно наружного контура.
3) Для достижения симметрии и расположения отверстия относительно наружного контура можно использовать в качестве технологической опорной базы поверхность (В), но конструктивно легче воспользоваться для этого поверхностью (Г) полуцилиндра и использовать для этой цели приспособление с подвижной призмой.
На основание изложенного применим технологическую базу и трех поверхностей А, Б, Г.



Рисунок 2- Схема базирования детали

Схема базирования представлена на рисунке 2.
1) Поверхность А (установочная) - перемещение OZ, вращение OX, OY.
Поверхность Б (направляющая) - перемещение OX, вращение OZ.
Поверхность В (опорная) - перемещение OY.
2) Поверхность А (установочная) - перемещение OZ, вращение OX, OY.
Поверхность Б (опорная) - перемещение OX.
Поверхность Г (двойная опорная) - перемещение OУ, вращение OZ.
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